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D-05.00.00  NAWIERZCHNIE  

D-05.03.05 A WARSTWA ŚCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO 

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego AC w związku z 
rozbudową drogi gminnej w miejscowościach Witawa - Dzięgost 

1.2 Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1 zgodnie z Specyfikacją DM-00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

1.3  Zakres robót objętych specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu warstwy ścieralnej z 
betonu asfaltowego AC 11 S 50/70  wg PN-EN 13108-1 zgodnie z parametrami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej.  

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i określeniami 
podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania Ogólne” pkt. 1.4. 

1.1.1 Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w której kruszywo o uziarnieniu 
ciągłym tworzy strukturę wzajemnie klinującą się. 

1.1.2 Kruszywo grube – jest to kruszywo o wymiarach ziaren: D ≤ 45 mm oraz d ≥ 2 mm. 

1.1.3 Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze D ≤ 2 mm, którego większa część 
pozostaje na sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne może powstać w wyniku kruszenia lub 
naturalnego rozdrobnienia skały albo żwiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego. 

1.1.4 Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym 
składzie i uziarnieniu. 

1.1.5 Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) – jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego. 

1.1.6 Mieszanka drobnoziarnista – jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy ścieralnej (z 
wyłączeniem asfaltu lanego), wiążącej i podbudowy, w której wymiar kruszywa D jest mniejszy 
niż 16 mm. 

1.1.7 Mieszanka gruboziarnista – jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wiążącej i 
podbudowy, w której wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niż 16 mm. 

1.1.8 Środek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, która poprawia adhezję asfaltu do 
materiałów mineralnych oraz zwiększa odporność błonki asfaltu na powierzchni kruszywa na 
odmywanie wodą; może być dodawany do asfaltu lub do kruszywa. 

1.1.9 Wymiar kruszywa – jest to wielkość ziaren kruszywa, określona przez dolny (d) i górny (D) 
wymiar sita. Przy oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszcza się obecność pewnej ilości ziaren, 
które pozostają na górnym sicie lub przechodzą przez dolne sito, zestawu sit używanego do 
oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wymiar sita może być równy 0.  

1.1.10 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej – jest to określenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze 
względu na wymiar największego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11. 

1.1.11 Wypełniacz – jest to kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito 0,063 mm. 

1.1.12 Warstwa technologiczna – jest to konstrukcyjny element nawierzchni układany w pojedynczej 
operacji 
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1.1.13 Pozostałe określenia są zgodne ze Specyfikacją DM-00.00.00 „Wymagania Ogólne” oraz 
odnośnymi normami. 

1.2 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w Specyfikacji DM-00.00.00 
„Wymagania ogólne”, pkt. 1.5.  

2. MATERIAŁY 

2.1 Warunki ogólne stosowania materiałów 

 Ogólne warunki stosowania materiałów, ich pozyskania i składowania podano w Specyfikacji 
DM-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2 Asfalt 

Na odcinkach dróg o kategorii ruchu: KR1, KR2 oraz ścieżce rowerowej zastosować asfalt 
50/70 lub 70/100 spełniający wymagania określone w normie PN-EN 12591:2009 i podane w tablicy 1 
lub 2. Najwyższa temperatura w zbiorniku magazynowym nie może przekroczyć 180

0
C 

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu 70/100 stosowanego do warstwy ścieralnej z betonu 
asfaltowego na drogach o kategorii ruchu KR1, KR2 oraz ścieżce rowerowej 

L.p. Właściwości Wymagania Badania wg 

1. Penetracja w temperaturze 25
0
C, 0,1 mm 70 - 100 PN-EN-1426 

2. Temperatura mięknienia, 
0
C 43 - 51 PN-EN-1427 

3. Temperatura zapłonu nie mniej niż, 
0
C ≥230 PN-EN-22592 

4. Rozpuszczalność, nie mniej niż, % m/m ≥99 PN-EN-12592 

5. Odporność na starzenie po RTFOT: 
zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) nie 
więcej niż % m/m 

≤0,8 PN-EN-12607-1 

pozostała penetracja po starzeniu nie mniej niż % ≥46 PN-EN-1426 

wzrost temperatury mięknienia nie więcej niż  
0
C ≤9 PN-EN-1427 

6. Temperatura łamliwości, nie więcej niż, 
0
C ≤-10 PN-EN-12593 

 

Tablica 2.  Wymagania wobec asfaltu 50/70 stosowanego do warstwy ścieralnej z betonu 
asfaltowego na drogach o kategorii ruchu KR1, KR2 oraz ścieżce rowerowej 

L.p. Właściwości Wymagania Badania wg 

1. Penetracja w temperaturze 25
0
C, 0,1 mm 50-70 PN-EN-1426 

2. Temperatura mięknienia, 
0
C 46-54 PN-EN-1427 

3. Temperatura zapłonu nie mniej niż, 
0
C ≥230 PN-EN-22592 

4. Rozpuszczalność, nie mniej niż, % m/m ≥99 PN-EN-12592 

5. Odporność na starzenie po RTFOT: 
zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyrost) nie 
więcej niż % m/m 

≤0,5 PN-EN-12607-1 

pozostała penetracja po starzeniu nie mniej niż % ≥50 PN-EN-1426 
wzrost temperatury mięknienia nie więcej niż 

 0
C ≤9 PN-EN-1427 

6. Temperatura łamliwości, nie więcej niż, 
0
C ≤-8 PN-EN-12593 

 

Do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego AC11S należy zastosować asfalt modyfikowany 
polimerami PMB 45/80-55 zgodnie z normą PN-EN 14023. Wymagania dla asfaltu modyfikowanego 
przedstawiono w tablicy 3. Najwyższa temperatura w zbiorniku magazynowym nie może przekroczyć 
180

0
C 
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Tablica 3.  Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 stosowanego do warstwy 
ścieralnej z betonu asfaltowego na drogach o kategorii ruchu KR3 

2.3 Wypełniacz 

Należy stosować wypełniacz, spełniający wymagania podane w tablicy 4. Wypełniacz powinien 
być przechowywany w suchych warunkach. 

Tablica 4. Wymagane właściwości wypełniacza do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

Lp Właściwości wypełniacza KR3÷KR6 
Wymagania w zależności od kategorii ruchu 

KR1÷KR2 KR3÷KR4 KR4÷KR6 

1 Uziarnienie według PN-EN 933-10: 

zgodne z tablicą 24 w PN-EN 13043 

 

2 
Jakość pyłów według PN-EN 933-9, kategoria 
nie wyższa niż: 

MBF10 

3 
Zawartość wody według PN-EN 1097-5, nie 
wyższa niż: 

1%(m/m)  

4 Gęstość ziaren według PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta 

5. 
Wolne przestrzenie w suchym zagęszczonym 
wypełniaczu według PN-EN 1097-4, wymagana 
kategoria: 

V28/45 

6 
Przyrost temperatury mięknienia według PN-
EN 13179-1, wymagana kategoria: 

∆R&B8/25 

7 
Rozpuszczalność w wodzie według PN-EN 
1744-1, kategoria nie wyższa niż: 

WS10 

8 

Zawartość CaCO3 w wypełniaczu wapiennym 
według PN-EN 196-21, kategoria nie niższa 
niż: 

CC70 

9 
Zawartość wodorotlenku wapnia w wypełniaczu 
mieszanym, wymagana kategoria: 

Ka Deklarowana 

10 
„Liczba asfaltowa” według PN-EN 13179-2, 
wymagana kategoria: 

BNDeklarowana 

2.4 Kruszywo 

W zależności od kategorii ruchu należy stosować kruszywa drobne i grube wg wymagań 
podanych odpowiednio w tablicach od 5 do 7. Składowanie kruszywa powinno odbywać się w 
warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami 
kruszywa lub jego frakcjami. 

 

Lp. Wymagania Właściwości Klasa Metoda badań 
1. Penetracja (25

o
C, 100 g, 5 s) 45 - 80 4 PN-EN 1426 

2. Temperatura mięknienia (
o
C)  55 7 PN-EN 1427 

3. 
Siła rozciągania (energia odkształcenia) 
(J/cm

2
) 

 3 w 5
 o
C 2 

PN-EN 13589  
PN-EN 13703 

4. Zmiana masy po starzeniu (% m/m)  0,5 3 PN-EN 12607-1 

5. 
Pozostała penetracja w 25

 o
C po starzeniu 

(%)
 60 7 

PN-EN 12607-1 
PN-EN 1426 

6. 
Wzrost temperatury mięknienia po starzeniu 
(
o
C)

 8 2 PN-EN 1427 

7. Temperatura zapłonu (
o
C)  235 3 PN-EN ISO 2592 

8. Temperatura łamliwości (
o
C)  -12 6 PN-EN 12593 

9. Nawrót sprężysty w 25
 o
C  50 5 PN-EN 13398 

10 
Nawrót sprężysty w 25

 o
C po badaniu wg 

PN-EN 12607-1
 50 5 PN-EN 13398 

11 
Stabilność magazynowania, różnica 
temperatur mięknienia 

≤ 5 2 PN-EN 1427 
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Tablica 5.  Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

 
Właściwości kruszywa 

 

Wymagania w zależności od kategorii ruchu 
KR1+KR2 

Ścieżka rowerowa 
KR3-KR4 

Uziarnienie według PN-EN 933-1, kategoria nie niższa niż: Gc85/20 
a)

 Gc90/20 
a) 

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie większe niż według 
kategorii: 

G20/15 G25/15 

Zawartość pyłów według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa 
niż: 

f2 

Kształt kruszywa według PN-EN 933-3 lub według PN-EN 

933-4, kategoria nie wyższa niż: 

Fl25 lub Sl25 Fl20 lub Sl20 

Procentowa zawartość ziaren o powierzchni przekruszonej i 

łamanej według PN-EN 933-5; kategoria nie niższa niż: 

CDeklarowana C95/1 

Odporność kruszywa na rozdrabnianie według PN-EN 1097-

2, rozdział 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/14, 

kategoria nie wyższa niż: 

LA30 LA30 

Odpornośc na polerowanie kruszywa (badania na normowej 
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-
EN 1097-8, kategoria nie niższa niż: 

PSV Deklarowane PSVDeklarowane nie mniej 

niż 48 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta 
Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 Deklarowana 
Gęstość nasypowa według PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta 

Mrozoodporność według PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, 

kategoria nie wyższa niż: 

FNaCl7 

„Zgorzel słoneczna” bazaltu według PN-EN 1367-3, 
wymagana kategoria: 

SBLA 

Skład chemiczny - uproszczony opis petrograficzny według 
PN-EN 932-3 

deklarowany przez producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1 p. 

14.2; kategoria nie wyższa niż: 

mLPC0,1 

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z żużla 

wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 

1744-1 p. 19.1 

wymagana odporność 

Rozpad związków żelaza w kruszywie z żużla 

wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 

1744-1 p. 19.2 

wymagana odporność 

Stałość objętości kruszywa z żużla stalowniczego według PN-

EN 1744-lp. 19.3; kategoria nie wyższa niż: 

V3,5 

a)
 D/d <4 
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Tablica 6. Wymagane właściwości kruszywa niełamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do  
D ≤ 8 mm do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

 

 
Właściwości kruszywa 

 

Wymagania w zależności od kategorii ruchu 
KR1+KR2 

Uziarnienie według PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 lub GA85 
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie większe niż według 
kategorii: 

GTCNR 

Zawartość pyłów według PN-EN 933-1, kategoria nie 
wyższa niż: 

f10 

Jakość pyłów według PN-EN 933-9; kategoria nie wyższa 
niż: 

MBF10 

Kanciastość kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 

wydzielonego z kruszywa o ciągłym uziarnieniu według PN-

EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie niższa niż: 

EcsDeklarowana 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta 
Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24Deklarowana 
Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1 p. 

14.2, kategoria nie wyższa niż: 

mLPC0,1 

 
Tablica 7. Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do D ≤ 8 

mm do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 
 

 
Właściwości kruszywa 

 

Wymagania w zależności od kategorii ruchu 
KR1-KR2 KR3+KR4 

Uziarnienie według PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 lub GA85 
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie większe niż według 
kategorii: 

GTCNR GTC20 

Zawartość pyłów według PN-EN 933-1, kategoria nie 
wyższa niż: 

f16 

Jakość pyłów według PN-EN 933-9; kategoria nie wyższa 
niż: 

MBF10 

Kanciastość kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 

wydzielonego z kruszywa o ciągłym uziarnieniu według PN-

EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie niższa niż: 

EcsDeklarowana Ecs30 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta 
Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24Deklarowana 

Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1 p. 

14.2, kategoria nie wyższa niż: 

mLPC0,1 

 
2.5 Dodatki 

Mogą być stosowane dodatki stabilizujące i modyfikujące na podstawie norm lub rekomendacji 
technicznych. Pochodzenie, rodzaj i właściwości dodatków powinny być deklarowane. Skuteczność 
stosowania dodatków winna być udokumentowana. 

Należy stosować ciekłe środki adhezyjne lub wapno hydratyzowane, jeżeli zastosowane 
kruszywo i asfalt nie wykazuje powinowactwa fizykochemicznego, zapewniającego odpowiednią 
przyczepność (adhezję) lepiszcza do kruszywa i odporność mieszanki mineralno-asfaltowej na 
działanie wody. Rodzaj środka i jego ilość powinna być dostosowana do konkretnego kruszywa i 
lepiszcza. Ocenę przyczepności należy określić na podstawie badania według PN-EN12697-11, 
metoda A po 6h obracania, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepność lepiszcza do kruszywa 
powinna wyności co najmniej 80%, przy jednoczesnym spełnieniu odporności gotowej mieszanki 
mineralno-asfaltowej na działanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w tablicy 11 i 12 w dalszej części 
SST. 
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2.6 Materiały do uszczelniania krawędzi i połączeń 

Do uszczelniania połączeń technologicznych, połączeń z urządzeniami ulicznymi (wpusty, kratki 

ściekowe, itp) należy stosować taśmy bitumiczne posiadające aprobaty lub rekomendacje techniczne 

z przeznaczeniem do nawierzchni drogowych. 
Do uszczelniania krawędzi należy stosować asfalt drogowy według PN-EN 12591, asfalt 

modyfikowany polimerami według PN-EN 14023 „metodą na gorąco”, emulsję asfaltową według PN-
EN 13808 lub inne lepiszcza według norm lub aprobat technicznych. 

2.7 Mieszanka mineralno asfaltowa 

Gotowa mieszanka, która powstaje w wyniku połączenia w proporcjach ustalonych w recepcie 
roboczej na wytwórni z materiałów spełniających wymagania podane w pkt 2.2, 2.3 i 2.4. Jako wyrób 
finalny jest zgodna z parametrami określonymi w badaniu typu wg pkt 5.2 i zostaje dostarczona na 
budowę jako wyrób oznakowany znakiem CE. 

3. SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji DM-00.00.00. „Wymagania 
Ogólne”.  

Dobór sprzętu należy do Kierownika Budowy. Sprzęt musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia niegwarantujące wymagań jakościowych Robót 
i bezpieczeństwa zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i nie zostaną dopuszczone do Robót. 

 

3.2 Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego 

Wykonawca przystępujący do wykonania warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinien 
wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

 Wytwórni mas bitumicznych lub zespołu wytwórni o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym z 
wagowym dozowaniem wszystkich składników i automatycznym sterowaniem, do wytwarzania 
mieszanek mineralno-asfaltowych. Sterowanie dozowaniem wszystkich składników powinno 
być elektroniczne. Wytwórnia powinna być wyposażona w urządzenia do automatycznego 
dozowania środków adhezyjnych (jeśli ich stosowanie będzie konieczne). Wytwórnia powinna 
zapewnić wysuszenie i wymieszanie wszystkich składników oraz zachowanie temperatury 
składników i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Na wytwórni powinien funkcjonować 
system Zakładowej Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21. 

 Układarki mas bitumicznych o wydajności skorelowanej z wydajnością wytwórni mas 
bitumicznych. Rozsciełacz powinien posiadać następujące wyposażenie: automatyczne 
sterowanie pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z założoną niweletą oraz grubością, 
elementy wibrujące do zagęszczenia wstępnego wraz z regulacją częstotliwości i amplitudy 
drgań, urządzenia do podgrzewania elementów roboczych rozściełacza. 

 Walców lekkich, średnich i ciężkich stalowych gładkich.  

 Walców z wibracją i/lub oscylacją. 

4. TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji DM-00.00.00. „Wymagania 
Ogólne”. 

4.2 Transport materiałów 

4.2.1 Asfalt 

Transport lepiszcza asfaltowego powinien odbywać się zgodnie z zasadami przyjętymi przez 
producenta asfaltu. 

Transport asfaltów drogowych może odbywać się w: 
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 cysternach kolejowych, 

 cysternach samochodowych, 

 bębnach blaszanych, lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inżyniera.  

4.2.2 Środek adhezyjny 

Środek adhezyjny, opakowany przez producenta, może być przewożony dowolnymi środkami 
transportu w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniem opakowań. 

4.2.3 Wypełniacz 

Wypełniacz luzem należy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu materiałów 
sypkich, umożliwiających rozładunek pneumatyczny. 

4.2.4 Kruszywo 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających 
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami 
i nadmiernym zawilgoceniem. 

4.2.5 Mieszanka betonu asfaltowego 

Mieszankę betonu asfaltowego należy przewozić samochodami samowyładowczymi 
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na rozładunek. Warunki i czas transportu 
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniać utrzymanie temperatury w wymaganym 
przedziale. 

Powierzchnie skrzyń ładunkowych używanych do transportu mieszanki powinny być czyste, 
a do zwilżania tych powierzchni można używać tylko środków antyadhezyjnych niewpływających 
szkodliwie na mieszankę. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne warunki wykonania robót 

Ogólne warunki wykonania robót podano w Specyfikacji DM - 00.00.00 "Wymagania ogólne". 

5.2 Projektowanie betonu asfaltowego 

5.2.1 Projektowanie składu 

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca dostarczy 
Inżynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badań 
laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera.  
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 

 doborze składników mieszanki mineralno-asfaltowej, 

 określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi  

Projektowanie składu betonu asfaltowego i właściwości zaprojektowanej mieszanki mineralno- 
asfaltowej powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w „WT-2 2010r. 

5.2.2 Badanie typu 

Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badań lub innych procedur, określających przydatność 

funkcjonalną mieszanek mineralno-asfaltowych na próbkach reprezentatywnych danego wyrobu. 

Badanie typu powinno być przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-

asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodności z wymaganiami. 

Jeżeli użyto materiały składowe, których właściwości były już określone przez dostawcę materiału 

na podstawie zgodności z innymi dokumentami technicznymi, to właściwości te nie muszą być 

ponownie sprawdzane pod warunkiem, że przydatność tych materiałów pozostała bez zmian i nie 

istnieją inne przeciwwskazania. 
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W wypadku wyrobów oznakowanych znakiem CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi 

specyfikacjami europejskimi można założyć, że mają one właściwości określone w oznakowaniu CE, 

jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzialności za zapewnienie, że mieszanka mineralno-

asfaltowa jako całość spełnia odpowiednie wartości deklarowane. 

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltowe zawierają każdorazowo pewną liczbę 

wymagań odnośnie właściwości fizycznych i mechanicznych. Niektóre z nich są wyrażone przez 

bezpośrednie pomiary właściwości mechanicznych, takich jak sztywność lub odporność na 

deformacje, podczas gdy inne są w formie właściwości zastępczych, takich jak zawartość asfaltu lub 

zawartość wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzania procedury badania typu producent 

powinien dostarczyć dowód spełnienia każdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie 

technicznym, z którym deklaruje zgodność. 

Normy wyrobów dopuszczają zastosowanie podejścia grupowego w zakresie badania typu. Oznacza 
ono, że w wypadku, gdy nastąpiła zamiana składnika mieszanki mineralno-asfaltowej i istnieją 
uzasadnione przesłanki, że dana właściwość nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej samej 
wymaganej kategorii właściwości, to nie jest konieczne badanie tej właściwości w ramach badania 
typu 

Sprawozdanie z badania typu zachowuje ważność dla określonego składu mieszanki, aż do 

wystąpienia zmiany materiałów składowych, ale nie dłużej, niż przez okres trzech lat. 

Badanie typu powinno być powtórzone w wypadku: 

• upływu trzech lat, 

• zmiany złoża kruszywa, 

• zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego), 

• zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowano w PN-EN 13043, jednej z 

następujących właściwości: kształtu, udziału ziaren częściowo przekruszonych, odporności 

na rozdrabnianie, odporności na ścieranie lub kanciastości kruszywa drobnego, 

• zmiany gęstości ziaren (średnia ważona) o więcej niż 0,05 Mg/m
3
, 

• zmiany rodzaju lepiszcza, 

• zmiany typu mineralogicznego wypełniacza 

 

Sprawozdanie zbadania typu powinno stanowić część deklaracji zgodności producenta, powinno 

zawierać wymagane informacje wymienione poniżej oraz powinno być przedstawiane razem 

z odpowiednimi świadectwami badań. 

Sprawozdanie powinno zawierać: 

a) informacje ogólne: 

• nazwę i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej; 

• datę wydania; 

• nazwę wytwórni produkującej mieszankę mineralno-asfaltowa; 

• określenie typu mieszanki i kategorii, z którymi jest deklarowana zgodność; 

• zestawienie metod przygotowania próbek oraz metod i warunków badania poszczególnych 

właściwości, 

b) informacje o składnikach: 

• każdy wymiar kruszywa - źródło i rodzaj 

• lepiszcze - źródło, typ i rodzaj 

• wypełniacz - źródło i rodzaj 
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• dodatki - źródło i rodzaj 

• wszystkie składniki wyniki badań zgodnie z podanym zestawieniem,  

c) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej: 

• skład mieszanki podany jako wejściowy skład (w wypadku walidacji w laboratorium) lub 

wyjściowy skład (w wypadku walidacji produkcji); 

• wyniki badań zgodnie z podanym zestawieniem  
 
Tablica 8 zawiera wszystkie właściwości sprawdzane w badaniu typu. Zestaw badań danej mieszanki 
powinien uwzględniać metodę projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy, przeznaczenie i 
kategorię ruchu, tak jak podano w tablicy 11, 12 
 
Tablica 8. Rodzaj i liczba badań składników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Składnik Właściwość Metoda badania Liczba 
badań 

Kruszywo (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na 
frakcję 

Gęstość PN-EN 1097-6 1 na 
frakcję 

Lepiszcze 
(PN-EN 12591, PN-EN 
13924, 
PN-EN 14023) 

Penetracja lub 
temperatura mięknienia 

PN-EN 1426 lub 
PN-EN 1427 

1 

Nawrót sprężysty
b)

 PN-EN 13398 1 

Wypełniacz (PN-EN 
13043) 

Uziarnienie PN-EN 933-10 1 
Gęstość PN-EN 1097-7 1 

Dodatki Typ   

Granulat asfaltowy
a) 

(PN-
EN 13108-8) 

Uziarnienie PN-EN 12697-2 1 
Zawartość lepiszcza PN-EN 12697-1 1 

Penetracja 
odzyskanego lepiszcza 

PN-EN 12697-3 lub 
PN-EN 12697-4 

oraz PN-EN 1426 

1 

Temperatura 
mięknienia 

odzyskanego lepiszcza 

PN-EN 12697-3 lub 
PN-EN 12697-4 

oraz PN-EN 1427 

1 

Gęstość PN-EN 12697-5 1 
a)

 sprawdzane właściwości powinny być odpowiednie do procentowego dodatku; przy 
małym procentowym dodatku stosuje się minimum wymagań 

 

b)
 dotyczy jedynie lepiszczy według PN-EN 14023 

 
Tablica 9. Rodzaj i liczba badań mieszanek mineralno-asfaltowych 

Właściwość Metoda badania AC 
Zawartość lepiszcza (obowiązkowa) PN-EN 12697-1 PN-EN 12697-39 1 
Uziarnienie (obowiązkowa) PN-EN 12697-2 1 
Zawartość wolnych przestrzeni łącznie 

z VFB i VMA przy wymaganej 

zawartości wolnych przestrzeni Vmax ≤ 

7% (obowiązkowa) 

PN-EN 12697-8 Gęstość objętościowa 

wg PN-EN 12697-6, metoda B, w 

stanie nasyconym powierzchniowo 

suchym. Gęstość wg PN-EN 12697-5, 

metoda A, w wodzie 

1 

Zawartość wolnych przestrzeni łącznie 

z VFB i VMA przy wymaganej 

zawartości wolnych przestrzeni 7% < 

Vmax < 10% (obowiązkowa) 

PN-EN 12697-8 Gęstość objętościowa 

wg PN-EN 12697-6, metoda C, w 

stanie uszczelnienia 

powierzchniowego. Gęstość wg PN-EN 

12697-5, metoda A, w wodzie 

1 

Zawartość wolnych przestrzeni łącznie 

z VFB i VMA przy wymaganej 

zawartości wolnych przestrzeni Vmax ≥ 

10% (obowiązkowa) 

PN-EN 12697-8 Gęstość objętościowa 

wg PN-EN 12697-6, metoda D, na 

podstawie wymiarów geometrycznych. 

Gęstość wg PN-EN 12697-5, metoda 

A, w wodzie 

- 
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Odporność na działanie wody 

(powiązana funkcjonalnie) 

PN-EN 12697-12 1 

Spływność lepiszcza (powiązana 

funkcjonalnie) 

PN-EN 12697-18 - 

Odporność na deformacje trwałe 

(powiązana funkcjonalnie), dotyczy 

betonu asfaltowego zaprojektowanego 

do maksymalnego obciążenia osi 

poniżej 130 kN 

PN-EN 12697-22, mały aparat, metoda 

B w powietrzu, przy wymaganej 

temperaturze 

1 

Deformacja trwała (powiązana 

funkcjonalnie), dotyczy wymaganej 

wartości maksymalnego zagłębienia 

trzpienia większej niż 2,5 mm 

PN-EN 12697-20 drobne kruszywo 

D ≤ 11,2 mm 

- 

Sztywność (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 - 
Zmęczenie (funkcjonalna) do 

nawierzchni zaprojektowanych wg 

kryterium opartym na czteropunktowym 

zginaniu 

PN-EN 12697-24, Załącznik D - 

 
Zalecane rzędne punktów granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy 

wiążącej z betonu asfaltowego oraz minimalną zawartość asfaltu podano w tablicy 10. 

Tablica 10.  Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartość lepiszcza w betonie asfaltowym do warstwy 
ścieralnej 

. 

Właściwość 
 

 

Przesiew, [%(m/m)] 
AC 5 S  
KR 1÷2 

AC 8 S 
KR 1÷2 

AC 11 S  
KR 1÷2 

AC 8 S  
KR 3÷6 

AC 11 S  
KR 3÷6 

Wymiar sita #, [mm]: od do od do od do od do od do 
16 - - - - 100 - - - 100 - 
11,2 - - 100 - 90 100 100 - 90 100 
8 100 - 90 100 70 90 90 100 60 90 
5,6 90 100 70 90 - - 60 80 - - 
2 40 65 45 60 30 55 40 55 35 50 
0,125 8 22 8 22 8 20 8 22 8 20 
0,063 6 14 6 14 5 12 5 12 5 11 
Zawartość lepiszcza, Bmin 6,0 Bmin 5,8 Bmin 5,6 Bmin 5,6 Bmin 5,4 

Skład mieszanki mineralno-asfaltowej powinien być ustalony na podstawie badań próbek 
wykonanych zgodnie z normą PN-EN 13108-20 załącznik C, WT-2 oraz normami powiązanymi. Próbki 
powinny spełniać wymagania podane w tablicy 9, 10 i 11.  

Minimalna zawartość lepiszcza (kategoria Bmin) podana w tabeli 8 jest to najmniejsza ilość lepiszcza 
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, określona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej 
przy założonej gęstości mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m

3
. Jeżeli stosowana mieszanka mineralna 

ma inną gęstość (ρa), to do wyznaczenia minimalnej zawartości lepiszcza podaną wartość należy 
pomnożyć przez współczynnik α obliczony według równania 

a


650,2
  

Minimalna zawartość lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna być wyższa od 
podanego Bmin o wielkość odchyłki 0,3 zawierającej błąd dozowania składników i błąd badania. 

Minimalna zawartość lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji - jest to lepiszcze 

rozpuszczalne (tworzące błonkę lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance 

mineralno-asfaltowej (recepcie), nie uwzględniająca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo. 

W badaniu typu należy określić w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-asfaltowej procentową 

ilość lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego (absorbowanego przez pory kruszywa 

mieszanki mineralnej) i podać w sprawozdaniu badania typu. W recepcie roboczej mieszanki 
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mineralno-asfaltowej należy podawać zawartość lepiszcza jako sumę lepiszcza rozpuszczalnego i 

nierozpuszczalnego (lepiszcze dodane). 

5.2.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa 

Beton asfaltowy do warstwy ścieralnej powinien spełniać wymagania podane w tablicy 10 lub 12 

 
 
Tablica 11. Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy ścieralnej, KR1÷2 

 
Właściwość 

 

 

Warunki 
zagęszczania wg 
PN-EN 13108-20 

 

 

Metoda i warunki 
badania 

 

 

Wymiar mieszanki 

AC 5 S AC 8 S AC 11 S 

Zawartość wolnych przestrzeni C.1.2, ubijanie, 2x50 

uderzeń 
PN-EN 12697-8, p. 4 

Vmin 1,0 

Vmax 3,0 

Vmin 1,0 

Vmax 3,0 

Vmin 1,0 

Vmax 3,0 
Wolne przestrzenie wypełnione 

lepiszczem 

C.1.2, ubijanie, 2x50 

uderzeń 
PN-EN 12697-8, p. 5 

VFBmin 75 

VFBmax 93 

VFBmin 75 

VFBmax 93 

VFBmin 75 

VFBmax 93 
Zawartość wolnych przestrzeni 

w mieszance mineralnej 

C.1.2, ubijanie, 2x50 

uderzeń 

PN-EN 12697-8, p. 5 VMA min 14 VMA min 14 VMA min 14 

Odporność na działanie wody C.1.1, ubijanie 2x35 

uderzeń 

PN-EN 12697-12, lecz 

przechowywanie 

w 40°C z jednym 

cyklem 

zamrażania
a)

, 

badanie w 25°C 

ITSR 90 ITSR 90 ITSR 90 

a)
 Ujednoliconą procedurę badania odporności na działanie wody z jednym cyklem zamrażania podano w załączniku 1 

WT2-2010 
 
Tablica 12. Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy wiążącej, KR3÷4 
 

Właściwość 
 

 

Warunki 

zagęszczania wg 

PN-EN 13108-20 

Metoda i warunki 
badania 

Wymiar mieszanki 
AC 8 S AC 11 S 

Zawartość wolnych 

przestrzeni 

C.1.3, ubijanie,  

2 x 75 uderzeń 

PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin 2,0 

Vmax 4,0 

Vmin 2,0 

Vmax 4,0 
Odporność na 

deformacje trwałe
a)

 

C.1.20, wałowanie,  
P98-P100 

PN-EN 12697-22, 

metoda B w powietrzu, 

PN-EN 13108-20, 

D.1.6, 60°C, 10 000 

cykli 

WTSAIR 0,5 
PRDAIRDeklarowane 

WTSAIR 0,5 
PRDAIRDeklarowane 

Odporność na 

działanie wody 

C.1.1, ubijanie,  

2 x 35 uderzeń 

PN-EN 12697-12, lecz 

przechowywanie w 

40°C z jednym cyklem 

zamrażania 
b)

, badanie 

w 25°C 

ITSR 90 ITSR 90 

a)
 Grubość płyty: AC 8 40 mm, AC11 40 mm, 

 

b)
 Ujednoliconą procedurę badania odporności na działanie wody z jednym cyklem zamrażania 

podano w załączniku 1 WT2-2010 
 

5.3  Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej 

Mieszankę mineralno-asfaltowa należy wytwarzać na gorąco w otaczarce (zespole maszyn i urządzeń 
dozowania, podgrzewania i mieszania składników oraz przechowywania gotowej mieszanki). 
Dozowanie składników mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym także wstępne, powinno 
być zautomatyzowane i zgodne z receptą roboczą, a urządzenia do dozowania składników oraz 
pomiaru temperatury powinny być okresowo sprawdzane. Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać 
w zbiorniku z pośrednim systemem ogrzewania, z układem termostatowania zapewniającym 
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utrzymanie żądanej temperatury z dokładnością ±5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku 
magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczać wartości, które podano poniżej, w okresie 
krótkotrwałym nie dłuższym niż 5 dni nie powinna przekraczać: 

 dla asfaltu drogowego 70/100 i 50/70  180C, 

 dla polimeroasfaltu PMB 45/80-55  180C. 

Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu 
wypełniacza uzyskała właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa nie 

powinna być wyższa o więcej niż 30C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosić odpowiednio: 

 dla asfaltu drogowego 70/100 i 50/70  140 ÷ 180C, 

 dla polimeroasfaltu PMB 45/80-55  130 ÷ 180C. 

Najwyższa temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpośrednio po wytworzeniu w 
wytwórni MMA. 

Minimalna temperatura MMA oznacza temperaturę w momencie jej dostawy na miejsce wbudowania.  
 

5.4 Przygotowanie podłoża i połączenie międzywarstwowe  

Dla kategorii ruchu KR1 podłoże pod warstwę ścieralną z betonu asfaltowego stanowi 
warstwa wiążąca z betonu asfaltowego, która powinna spełniać wymagania Specyfikacji 
D-05.03.05.B. Dla kategorii ruchu KR2 i KR3 podłoże pod warstwę ścieralną z betonu asfaltowego 
stanowi warstwa podbudowy z betonu asfaltowego, która powinna spełniać wymagania Specyfikacji 
D-04.07.01. Rzędne wysokościowe podłoża oraz urządzeń usytuowanych w nawierzchni lub ją 
ograniczających powinny być zgodne z dokumentacją projektową. 

Powierzchnia podłoża powinna mieć odpowiedni profil, być sucha i dokładnie oczyszczona z 
wszelkiego rodzaju zanieczyszczeń (kurzu, błota, piasku, rozlanego paliwa itp.). 

Przed ułożeniem warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego warstwę wiążącą z betonu asfaltowego lub 
warstwę podbudowy z betonu asfaltowego należy skropić emulsją asfaltową, w celu zapewnienia 
odpowiedniego połączenia międzywarstwowego, w ilości podanej w Specyfikacji D-04.03.01 
„Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”. 

Powierzchnie włazów, wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte lepiszczem na gorąco, a następnie 
oklejone materiałem uszczelniającym określonym w p. 2.6. Specyfikacji. 

 

5.5 Warunki przystąpienia do robót 

Warstwa ścieralna z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia w 

ciągu doby jest ≥ 0
o
C i jest nie niższa od +5C podczas prowadzenia robót. Nie dopuszcza się 

układania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podłożu, na którym powstaje zamknięty film 
wodny. 

Wykonawca powinien mierzyć temperaturę oraz określać stan pogody trzy raz w ciągu doby: w tym 
przed przystąpieniem do robót i równomiernie w czasie ich trwania.  

Dopuszcza się układanie warstwy w niższej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania 
ogrzewania podłoża, po zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przez Inżyniera.  

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obniżającym temperaturę 
mieszania i wbudowania należy indywidualnie określić wymagane warunki otoczenia. 

5.6 Próba technologiczna i odcinek próbny 

Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowiązany 
do przeprowadzenia w obecności Inżyniera próby technologicznej. W tym celu należy zaprogramować 
otaczarkę zgodnie z receptą roboczą i w cyklu automatycznym produkować mieszankę betonu 
asfaltowego przez okres nie krótszy niż 10 minut. Do badań należy pobrać mieszankę 
wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki, tj. najwcześniej po 5 minutach. Nie dopuszcza 
się oceniania dokładności pracy otaczarki oraz prawidłowości składu mieszanki mineralnej na 
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podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregację kruszywa. Mieszankę wyprodukowaną po 
ustabilizowaniu się pracy otaczarki należy zgromadzić w oddzielnym (pustym) silosie lub załadować 
bezpośrednio na samochód, a następnie pobrać z niej metodą kwartowania próbki do badania składu 
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz jej właściwości, określanych na podstawie próbek Marshalla. Na 
podstawie uzyskanych wyników Inżynier podejmuje decyzję o wykonaniu odcinka próbnego. 
Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem składu zaprojektowanego 
powinny być zawarte w granicach podanych w tablicy 14 

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczęciem robót, Wykonawca jest zobowiązany do wykonania 
odcinka próbnego w celu: 

 stwierdzenia czy użyty sprzęt jest właściwy, 

 określenia grubości warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagęszczeniem, 
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubości warstwy, 

 określenia potrzebnej ilości przejść walców do uzyskania prawidłowego zagęszczenia 
warstwy. 
Do takiej próby Wykonawca użyje takich materiałów oraz sprzętu, jakie będą stosowane do 

wykonania warstwy ścieralnej. 

Odcinek próbny powinien być zlokalizowany w miejscu zaakceptowanym przez Inżyniera. Na drogach 
kategorii ruchu KR1-2 mozna odstąpić od wykonywania odcinka próbnego za zgodą Inżyniera. 

Minimalna długość odcinka próbnego powinna wynosić, co najmniej 50 m. Wykonawca może 
przystąpić do wykonania warstwy ścieralnej po zaakceptowaniu odcinka próbnego przez Inżyniera. 

5.7 Wbudowywanie i zagęszczanie warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwę ścieralną z betonu asfaltowego powinna być 
wbudowywana układarką wyposażoną w układ z automatycznym sterowaniem grubości warstwy i 
utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacją Projektową. Elementy rozkładające i dogęszczające 
rozkładarek powinny być podgrzane przed rozpoczęciem robót. Grubość wykonywanej warstwy 
powinna być sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). 

Do warstwy ścieralnej dopuszcza się dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwórni, pod 
warunkiem skoordynowania między sobą deklarowanych przydatności mieszanek (min.: typ, rodzaj 
składników, właściwości objętościowe) z zachowaniem braku różnic w ich właściwościach. 
Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykazywać jednakową jakość, jak również mieć 
zgodne parametry zagęszczania i układania, potwierdzone dla obu wytwórni odcinkami próbnymi. 

Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść walców ustalonym na 
odcinku próbnym. Zagęszczanie mieszanki należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni i kontynuować 
ku środkowi. Do zagęszczania należy stosować walce drogowe, stalowe gładkie, z możliwością 
wibracji i/lub oscylacji. Temperatura mieszanki w momencie rozpoczęcia zagęszczenia powinna 
zapewnić osiągnięcie zagęszczenia podanego w tablicy 13.  

Właściwości MMA w ułożonej warstwie powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 13.  

Tablica 13.  Właściwości MMA w ułożonej warstwie 

L.p. Właściwości 

Wymagania 
dla ścieżki 

rowerowej z 
AC 5S 

Wymagania 
dla ścieżki 

rowerowej z 
AC 8S 

Wymagania 
dla ruchu 

KR1 i KR2 
z AC 11S 

Wymagania 
dla ruchu 

KR3 
z AC 11S 

1 
Wskaźnik zagęszczenia 
[%] 

≥ 97 ≥ 97 ≥ 98 ≥ 98 

2 
Zawartość wolnych 
przestrzeni [%] 

1 ÷ 4 1 ÷ 4 1 ÷ 4 2 ÷ 5 

 
Projektowana grubość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego wynosi:  

 dla kategorii ruchu KR1, KR2 oraz KR3 – 4 cm 

 dla ścieżki rowerowej 4cm. 
 

5.8 Połączenia technologiczne 

Połączenia technologiczne powinny być jednorodne i szczelne. Złącza podłużnego nie można 
umiejscawiać w śladach kół. Złącza podłużne pomiędzy pasami kolejnych warstw technologicznych 
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należy przesunąć względem siebie o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Złącza 
poprzeczne między działkami roboczymi układanych pasów kolejnych warstw technologicznych należy 
przesunąć względem siebie o co najmniej 2m w kierunku podłużnym do osi jezdni. Złącza w 
nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. Wszystkie 
zimne złacza technologiczne oprócz zakończenia dziennych działek roboczych powinny być 
ukształtowane skośnie, poprzez odcięcie i dogęszczenie ciepłej mieszanki asfaltowej. Odcięta 
mieszanka asfaltowa powinna być usunięta z budowy. 

Na złącza wykonywane metodą na zimno oraz zakończenia działek roboczych należy zastosować 
taśmy bitumiczne wg pkt 2.6.  

Zakończenie działki roboczej dotyczy wystapienia przerw w układaniu pasa warstwy technologicznej 
na czas, po którym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obniży się poza dopuszczalną 
granicę. W takim przypadku wykonywanie warstwy technologicznej należy poprzedzić usunięciem 
ułożonego wcześniej pasa o długości do 3 m. Należy usunąć fragment pasa na całej jego grubości i 
szerokość. 

5.9 Zabezpieczenie krawędzi 

Krawędzie warstwy ścieralnej bez ograniczeń należy ukształtować ze spadkiem nie większym niż 2:1 i 
dogęścić urządzeniem zagęszczającym zamontowanym na walcu. Górna krawędź warstwy przy 
jednostronnym pochyleniu oraz obie krawędzie w strefie przechyłki powinny być pokryte gorącym 
lepiszczem w ilości 4,0 kg/m

2
. Lepiszcze powinno być naniesione odpowiednio szybko tak, aby 

krawędzie nie uległy zabrudzeniu. Niżej położona krawędź (z wyjątkiem strefy zmiany przechyłki) 
powinna pozostać nieuszczelniona. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w Specyfikacji DM - 00.00.00. 
„Wymagania Ogólne”. 
Badania dzielą się na: 

 badania Wykonawcy (w ramach własnego nadzoru), 

 badania kontrolne (w ramach nadzoru Inżyniera). 
Badania kontrolne dzielą się na: 

 dodatkowe, 

 arbitrażowe. 
Jeżeli to konieczne, badania obejmują: 

 pobranie próbek, 

 zapakowanie próbek do wysyłki, 
transport próbek z miejsca pobrania do placówki wykonującej badania i sprawozdanie z badań. 

6.2 Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca powinien 
przedstawić sprawozdanie z Badania Typu danej mieszanki mineralno-asfaltowej w celu jej 
zatwierdzenia do stosowania. Wykonawca powinien wykonać w laboratorium zaakceptowanym przez 
Inżyniera badania lepiszcza zgodnie z tablicą 1, 2 i 3 badania wypełniacza zgodnie z tablicą 4 oraz 
kruszywa zgodnie z tablicą 5, 6 i 7 niniejszej SST i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do 
akceptacji. Badania powyższych składników winny być powtarzane w trakcie robót przynajmniej raz na 
15 000 ton wyprodukowanej mieszanki w przypadku kruszyw oraz co 750 ton w przypadku lepiszcza 

6.3 Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach 
Zakładowej Kontroli Produkcji. 

Badania wykonywane w ramach Zakładowej Kontroli Produkcji należy przeprowadzać na 
próbkach pobranych z wyprodukowanej mieszanki przed jej wysłaniem na budowę. 

6.3.1 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej zgodnie z założeniami ZKP wg normy PN-EN 13108-21. 
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6.3.2 Badanie właściwości asfaltu 

Każdorazowo należy sprawdzić dokumenty dostawy i porównać z wymaganiami SST. Ocenę 
organoleptyczną należy przeprowadzać dla każdej dostawy.W ramach oceny właściwości asfaltu, 
dopuszcza się badania wykonane w ramach Zakładowej Kontroli Produkcji producenta asfaltu. 

6.3.3 Badanie właściwości wypełniacza 

Badanie właściwości wypełniacza podanych w tablicy 3 należy wykonywać przy zatwierdzaniu 
źródła, przed pierwszym użyciem i każdorazowo przy zmianie źródła dostawy.  

6.3.4 Badanie właściwości kruszywa 

Badania właściwości kruszywa podanych w tablicach 5, 6 i 7 należy wykonywać przy 
zatwierdzaniu źródła, przed pierwszym użyciem oraz każdorazowo przy zmianie źródła dostawy. 
Ocenę organoleptyczną stosowanego kruszywa należy prowadzić codziennie. Badania istotnych 
właściwości takich jak uziarnienir i gęstość należy prowadzić zgodnie z założeniami ZKP. 

6.3.5 Badanie właściwości dodatków 

Przed pierwszym użyciem należy zatwierdzić źródło dostawy dodatków. Ocenę 
organoleptyczną dodatków należy wykonywać dla każdej dostawy. 

6.3.6 Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wytwórni 

Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN 12697-1 
oraz oznaczeniu składu ziarnowego wg PN-EN 12697-2 odzyskanego kruszywa z próbek mieszanki 
mineralno-asfaltowej pobranych z wyprodukowanej mieszanki przed jej wysłaniem na budowę.  

W ramach Zakładowej kontroli produkcji należy sprawdzać produkcyjny poziom zgodności 

metodą pojedynczych wyników, zgodnie z punktem A.3 Załącznika A do normy PN-EN 13108-21. 

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodności jest miarą ogólnego stanu nadzorowania procesu 

produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wyników dla wszystkich typów 

wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jeżeli którykolwiek z sześciu 

wyszczególnionych parametrów jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 14 odchylenia te 

zawierają poprawkę ze względu na dokładność pobierania próbek i przebieg badań. 

 
Tablica 14. Odchylenia stosowane w ocenie zgodności produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z 

dokumentacją projektową. 

Lp. 
Przechodzi

 
przez 

sita 

Dopuszczalne odchylenie 
pojedynczej próbki od 
założonego składu [%] 

Dopuszczalne odchylenie 
średnie od założonego składu 

[%] 

Mieszanki 
drobnoziarniste 

 

Mieszanki 
gruboziarniste  

 

Mieszanki 
drobnoziarniste 

 

Mieszanki 
gruboziarniste  

 

1. D -8/+5 -9/+5 ±4 ±5 

2. 

D/2 lub sito 
charakterystyczne 
dla kruszywa 
grubego 

±7 ±9 ±4 ±4 

3. 2 mm ±6 ±7 ±3 ±3 

4. 

Sito 
charakterystyczne 
dla kruszywa 
drobnego 

±4 ±5 ±2 ±2 

5. 0,063 mm ±2 ±3 ±1 ±2 

6. 
Zawartość 
rozpuszczalnego 
lepiszcza 

±0,5 ±0,6 ±0,3 ±0,3 
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Należy obliczyć odchylenie średnie od wymaganej wartości każdego z parametrów podanych w 

tablicy 14 w odniesieniu do wszystkich mieszanek, krocząca bieżąca wartość średnia z odchyleń 

każdego z tych parametrów z ostatnich 32 analiz powinna być zachowywana. 

Jeżeli którykolwiek z sześciu wyszczególnionych parametrów jest poza zakresem tolerancji podanym 
w tablicy 14 lub jeśli średnie odchylenia przekraczają odpowiednie wartości (tablica 14), to wyrób jest 
niezgodny z wymaganiami. Po przekroczeniu PPZ=C należy podjąć stosowne działania korygujące. 
Produkcyjny poziom zgodności, określony na podstawie ilości niezgodnych wyników, który podano w 
tablicy 15, powinien być oznaczony, jako niższy o jeden poziom tak długo, jak średnie odchylenie 
będzie wykraczać poza dopuszczalne. 

 

Tablica 15. Określenie Produkcyjnego Poziomu Zgodności Wytwórni 

Pojedyncze wyniki 
Liczba wyników niezgodnych, spośród ostatnich 32 badań 

Produkcyjny poziom 
zgodności 

od 0 do 2 A 
od 3 do 6 B 

>6 C 
Częstość badań uzależniona jest od Produkcyjnego Poziomu Zgodności określonego na podstawie 
ostatnich 32 analiz wszystkich rodzajów mieszanek wyprodukowanych w danej wytwórni. Minimalne 
częstości w zależności od PPZ przedstawiono w tablicy 16. 

Tablica 16. Minimalna częstość badań w ramach Zakładowej kontroli produkcji kategorii Y i Z wg 

Załącznika A, PN-EN 13108-21 
 

Mieszanka mineralno-
asfaltowa 

Kategoria Częstość badań gotowego wyrobu, w 
zależności od poziomu PPZ, co 

PPZ A PPZ B PPZ C 
Mieszanki gruboziarniste Z 2000 t 1000 t 500 t 
Mieszanki drobnoziarniste i 
asfalt lany MA 

Y 1000 t 500 t 250 t 

6.3.7 Zawartość wolnych przestrzeni 

Zawartość wolnych przestrzeni należy sprawdzić wg normy PN-EN 12697-8 na próbkach z mieszanki 
przed jej wbudowaniem w dokładnie taki sam sposób, jak przygotowane zostały próbki użyte podczas 
wykonywania badania typu. Próbki powinny być pobrane zgodnie z normą PN-EN 12697-27, tak aby 
otrzymać wystarczającą ilość mieszanki do wykonania wymaganych badań. Częstość badania 
zawartości wolnych przestrzeni na próbkach z mieszanki pobranej na wytwórni zależna jest od 
Produkcyjnego Poziomu Zgodności i podano ją w tablicy 17. 

Tablica 17. Minimalna częstość badań dodatkowych w ramach Zakładowej kontroli produkcji wg 
Załącznika D, PN-EN 13108-21 

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Częstość badania, co 
Mieszanki gruboziarniste B 5000 t 
Mieszanki drobnoziarniste i asfalt 
lany MA 

C 3000 t 

 

We wszystkich wypadkach próbki do badań powinny zostać przygotowane w taki sam sposób, jak 

przygotowane zostały próbki użyte we wstępnej walidacji badania typu danej mieszanki. W 

szczególności powinna zostać użyta ta sama metoda zagęszczania próbek. We wszystkich 

wypadkach należy zastosować jednakową procedurę badawczą zgodną z tą, jaka była wykorzystana 

do wstępnej walidacji badania typu. W tablicy 18 przedstawiono zakres badań dodatkowych w ramach 

Zakładowej kontroli produkcji. 
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Tablica 18. Zakres badań dodatkowych w ramach Zakładowej kontroli produkcji wg Załącznika D, PN-

EN 13108-21 
 
Właściwość Metoda badania Typ mieszanki według PN-EN 13108 

AC, BBTM, SMA, PA MA 
Zawartość wolnych 
przestrzeni, [%(v/v)] 

PN-EN 12697-8 + - 

Badanie twardości 
(penetracji) na próbkach 
sześciennych 

PN-EN 12697-20 - + 

6.3.8 Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu 
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna 
być zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. 

6.3.9 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwórni przy załadunku 

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania 

odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Dokładność pomiaru  2 C. Temperatura 
powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. 

6.3.10 Sprawdzenie ogranoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej na wytwórni 

Sprawdzenie organoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej 
wyglądu w czasie produkcji i załadunku oraz porównaniu z normalnym wyglądem z uwzględnieniem 
uziarnienia, jednorodności mieszanki, prawidłowości pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, 
ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza. 

6.3.11 Ocena wizualna przydatności samochodów transportowch 

Sprawdzeniu podlega przydatność samochodów transportowych do przewozu mieszanki 
mineralno-asfaltowej pod kątem izolacyjności i zabezpieczenia mieszanki przed wpływami 
atmosferycznymi. Ocenę należy wykonywać przed pierwszym użyciem danego samochodu oraz w 
trakcie jego użycia.  

6.3.12 Ocena wizualna czystości samochodów transportowych 

Sprawdzeniu podlega czystość skrzyni ładunkowej samochodu transportowego pod kątem 
obecności zanieczyszczeń, tj. brył gruntu, resztek starej mieszanki mineralno-asfaltowej, spryskania 
powierzchni skrzyni niedozwolonymi środkami mającymi ułatwiać rozładunek mieszanki. Ocenie 
podlega każdy pojazd przed załadunkiem. 

6.4 Badania Wykonawcy w ramach własnego nadzoru 

Badania Wykonawcy są wykonywane przez Wykonawcę lub jego zleceniobiorców celem sprawdzenia, 
czy jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, lepiszczy i 
materiałów do uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, połączenia itp.) 
spełniają wymagania określone w kontrakcie. 
Wykonawca powinien wykonywać te badania podczas realizacji kontraktu z niezbędną starannością i 
w wymaganym zakresie podanym w tablicach 17 i 18. Wyniki należy zapisywać w protokołach. W 
razie stwierdzenia uchybień w stosunku do wymagań kontraktu, ich przyczyny należy niezwłocznie 
usunąć. 
Wyniki badań Wykonawcy należy przekazywać Inżynierowi na jego żądanie. Inżynier może 
zdecydować o dokonaniu odbioru na podstawie badań Wykonawcy. W razie zastrzeżeń Inżynier 
przeprowadzić badania kontrolne według p. 6.5. 
Do oceny jakości mieszanki mineralno-asfaltowej mogą posłużyć wyniki badań wykonanych w ramach 
Zakładowej kontroli produkcji. 
Zakres badań wykonawcy związany z wykonywaniem nawierzchni: 
- pomiar temperatury powietrza, 
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni, 
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej, 
- wykaz ilości materiałów lub grubości wykonanych warstw, 
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- pomiar spadku poprzecznego poszczególnych warstw asfaltowych, 
- pomiar równości poszczególnych warstw asfaltowych, 
- pomiar parametrów geometrycznych poboczy, 
- ocena wizualna jednorodności powierzchni warstwy, 
- ocena wizualna jakości wykonania połączeń technologicznych. 

6.4.1 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów Wykonawcy 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów Wykonawcy przeprowadzanych w ramach 
własnego nadzoru podano w tablicy 19 i 20. 

 

Tablica 19. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów Wykonawcy w czasie wbudowywania: 

 

Lp. Wyszczególnienie badań Częstotliwość badań prowadzonych przez 
laboratorium Wykonawcy 

1 
Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytwórni 

1 próbka przy produkcji do 500 Mg 
2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg  

2 
Właściwości asfaltu (penetracja oraz 
pierścień i kula) 

Dla każdej dostawy (cysterny) 

3 Właściwości wypełniacza (przesiew) 1 na 50 Mg 

4 
Właściwości kruszywa (uziarnienie, 
zapylenie, zawartość ziaren 
nieforemnych) 

1 na 100 Mg i przy każdej zmianie 

5 
Temperatura składników mieszanki 
mineralno-asfaltowej 

Dozór ciągły 

6 
Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej 

Każdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

7 Wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej 
Każdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

8 
Właściwości mieszanki mineralno-
asfaltowej z produkcji (gęstość, wolna 
przestrzeń) 

jeden raz dziennie 

 

Badania prowadzone w ramach Zakładowej Kontroli Produkcji są zaliczane do badań wykonawcy 
prowadzonych w trakcie wbudowywania. 

 

Tablica 20  Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z betonu asfaltowego 
należy wykonywać zgodnie z poniższa tabelą. 

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 
1. Szerokość warstwy 2 razy na odcinku jezdni o długości 1 km 
2. Spadki poprzeczne warstwy Pomiar łatą 10 razy na odcinku jezdni o długości 

1 km 
3. Ukształtowanie osi w planie Zgodnie z Dokumentacją Projektową 
4. Złącza podłużne i poprzeczne Cała długość złącza 
5. Krawędź, obramowanie warstwy Cała długość 
6. Wygląd warstwy Ocena ciągła 
7. Zagęszczenie warstwy 2 próbki z każdego pasa jezdni o długości do 

1000 m 
8. Wolna przestrzeń w warstwie 2 próbki z każdego pasa jezdni o długości do 

1000 m 
9. Równość podłużna Dla KR3 każdy pas ruchu planografem, KR1-2 i 

ścieżka rowerowa pomiar łatą w osi co 10 m lub 
pomiar ciągły 

10. Równość poprzeczna Pomiar łatą 10 razy na odcinku jezdni o długości 
1 km 

11. Grubość warstwy 2 próbki z każdego pasa jezdni o długości do 
1000 m 
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6.4.2 Temperatura powietrza 

Temperatura powietrza powinna być mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed 
przystąpieniem do robót oraz podczas ich realizacji w okresach równomiernie rozłożonych w 
planowanym okresie realizacji dziennej działki roboczej. 

6.4.3 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni 

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni 
polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance znajdującej się w zasobniku rozściełacza 
i odczytaniu temperatury. Dodatkowo, należy sprawdzać temperaturę mieszanki za stołem 
rozściełacza w przypadku dłuższego postoju spowodowanego przerwą w dostawie mieszanki 
mineralno-asfaltowej z wytwórni. Jeżeli temperatura za stołem po zakończeniu postoju będzie zbyt 
niska do uzyskania odpowiedniego zagęszczenia, to należy wykonać zakończenie działki roboczej i 
rozpocząć proces układania jak dla nowej działki roboczej. 

6.4.4 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowej 

Sprawdzeniu podlega wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie rozładunku do 
zasobnika rozściełacza oraz porównaniu z normalnym wyglądem z uwzględnieniem uziarnienia, 
jednorodności mieszanki, prawidłowości pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru 
lub niedoboru lepiszcza. 

6.4.5 Grubość warstwy 

Grubość wykonanej warstwy lub warstw mogą odbiegać od projektu o wartości ± 10% grubości 

projektowanej. 

Za grubość warstwy lub warstw przyjmuje się średnią arytmetyczną wszystkich pojedynczych 

oznaczeń grubości warstwy lub warstw na całym odcinku budowy lub odcinku częściowym. 
W przypadku niedoboru grubości warstwy ścieralnej z AC ponad wartości dopuszczalne należy 
sprawdzić grubość pakietu warstw w konstrukcji. 

6.4.6 Szerokość warstwy 

Szerokość warstwy powinna być zgodna z dokumentacją projektową, z tolerancją ±5cm. W 
przypadku wyprofilowanej ukośnej krawędzi szerokość należy mierzyć w środku linii skosu.  

6.4.7 Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na łukach powinny być zgodne z 

dokumentacją projektową z tolerancją  0,5 %. 

6.4.8 Równość poprzeczna warstwy 

Do oceny równości poprzecznej warstwy należy stosować metodę z wykorzystaniem łaty 4-
metrowej i klina. Pomiar należy wykonywać w kierunku prostopadłym do osi jezdni, na każdym 
ocenianym pasie ruchu, z częstotliwością nie rzadziej niż 10 razy na 1km. Wymagana równość 
poprzeczna jest określona przez wartości odchyleń równości, które nie mogą być przekroczone w 
liczbie pomiarów stanowiących 100 % liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. 
Dopuszczalne nierówności podano w tablicy 21. 

Tablica 21. Maksymalne wartości odchyleń w [mm] dopuszczalne przy pomiarze równości 
poprzecznej warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego  
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Przed upływem okresu gwarancyjnego wymagana równość poprzeczna na drogach klazy Z, L, D 
wynosi 9mm. 

6.4.9 Równość podłużna warstwy 

Do oceny równości podłużnej należy stosować analogiczny sposób pomiaru równości jak 
opisano w punkcie 6.4.8. z wykorzystaniem łaty i klina lub metody pomiaru porównywalnej użyciu łaty i 
klina. Pomiar wykonuje się nie rzadziej niż co 10 m. Wymagana równość podłużna jest określona 
przez wartości odchyleń równości, które nie mogą być przekroczone w liczbie pomiarów stanowiących 
100% liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Dopuszczalne wartości nierówności podano 
w tablicy 22.  

Tablica 22. Maksymalne wartości odchyleń w [mm] dopuszczalne przy pomiarze równości podłużnej 
warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Przed upływem okresu gwarancyjnego wymagana równość podłużna na drogach klazy Z, L wynosi 
8mm 

6.4.10 Rzędne wysokościowe 

Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją 

 1 cm. 

6.4.11 Ukształtowanie osi w planie 

Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową, z 

tolerancją  5 cm. 

6.4.12 Ocena wizualna jednorodności powierzchni warstwy 

Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc 
przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 

Klasa 
drogi Element nawierzchni 

Rodzaj warstwy 
konstrukcyjnej 90% 100% 

1 2 3 4 5 

Z 
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączania i 

wyłączania, postojowe, jezdnie łącznic, utwardzone 
pobocza 

ścieralna ≤6 ≤9 

L, D 
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączania i 

wyłączania, postojowe, utwardzone pobocza 
ścieralna - ≤9 

 Ścieżka rowerowa  ścieralna  ≤10 
  

Klasa 
drogi Element nawierzchni 

Rodzaj warstwy 
konstrukcyjnej 100% 

1 2 3 6 

Z 
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączania i 

wyłączania, postojowe, jezdnie łącznic, utwardzone 
pobocza 

ścieralna ≤6 

L, D 
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączania i 

wyłączania, postojowe, utwardzone pobocza 
ścieralna ≤6 

 Ścieżka rowerowa  ścieralna ≤10 
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6.4.13 Ocena wizualna jakości wykonania złączy podłużnych i poprzecznych, krawędzi i 
obramowania warstwy 

6.4.14 Złącza powinny być wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Złącza powinny 
być związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 

6.4.15 Wskaźnik zagęszczenia wykonanej warstwy  

Wskaźnik zagęszczenia wykonanej warstwy nie powinien być mniejszy od podanego w 
punkcie 5.7 w próbce pobranej z zagęszczonej warstwy. 

6.4.16 Zawartość wolnych przestrzeni w warstwie 

Zawartość wolnych przestrzeni wykonanej warstwy powinna mieścić się w przedziale podanym 
w punkcie 5.7 w próbce pobranej z warstwy 
Zawartość wolnych przestrzeni w próbce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub 
wyjątkowo powtórnie rozgrzanej próbki pobranej z nawierzchni, nie może wykroczyć poza wartości 
dopuszczalne podane w p. 5.2.3 o więcej niż: 

 AC S - 1,5% (v/v). 

6.5 Badania kontrolne wykonywane przez Inżyniera 

Badania kontrolne Inżyniera, których celem jest sprawdzenie, czy jakość materiałów 
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, lepiszczy i materiałów do 
uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, połączenia itp.) spełniają 
wymagania określone w kontrakcie. Pobieraniem próbek i wykonaniem badań na miejscu budowy 
zajmuje się Inżynier w obecności Wykonawcy. Badania odbywają się również wtedy, gdy Wykonawca 
zostanie w porę powiadomiony o ich terminie, jednak nie będzie przy nich obecny.  

Badania kontrolne dodatkowe 

W wypadku uznania, że jeden z wyników badań kontrolnych nie jest reprezentatywny dla 
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo żądać przeprowadzenia badań kontrolnych 
dodatkowych. Inżynier i Wykonawca decydują wspólnie o miejscach pobrania próbek i wyznaczeniu 
odcinków częściowych ocenianego odcinka budowy. Jeżeli odcinek częściowy przyporządkowany do 
badań kontrolnych nie może być jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien 
być mniejszy, niż 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru uwzględniane są odcinki badań 
kontrolnych i badań kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinków częściowych. Koszty badań 
kontrolnych dodatkowych zażądanych przez Wykonawcę ponosi Wykonawca.  

Badania arbitrażowe 

Zgodnie z WT2-2010 badania arbitrażowe są powtórzeniem badań kontrolnych, co do których 
istnieją uzasadnione wątpliwości ze strony Inżyniera lub Wykonawcy (np. wynikające z 
przeprowadzonych własnych badań). Badania arbitrażowe wykonuje na wniosek strony kontraktu 
niezależne laboratorium, które nie wykonywało badań kontrolnych. Koszty badań arbitrażowych wraz 
z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na której niekorzyść przemawia wynik badania. 
Wniosek o przeprowadzenie badań arbitrażowych dotyczacych zawartości wolnej przestrzeni lub 
wskaźnika zagęszczenia należy złożyć w ciągu 2 miesięcy od wpływu reklamacji ze strony 
zleceniodawcy.  

Dopuszczalne odchyłki składu ziarnowego mieszanki mineralno-asfaltowej 

Uziarnienie każdej próbki pobranej z luźnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie może 
odbiegać od wartości projektowanej, z uwzględnieniem dopuszczalnych odchyłek, w zależności od 
liczby wyników badań z danego odcinka budowy. Wyniki badań wyraża się jako: 

 zawartość kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, 

 zawartość kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, 

 zawartość kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, 

 zawartość kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, 

 zawartość ziaren grubych, 

których odchyłki nie mogą być większe, niż wartości przedstawione w tablicach 23-27. 
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W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstwy podbudowy zawartość kruszywa o wymiarze 
poniżej 0,063 mm nie może być niższa niż 2% (m/m). 

Wymagania dotyczące udziału kruszywa grubego, drobnego i wypełniacza powinny być 
spełnione jednocześnie. 

Tablica 23. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 
wyników badań zawartości kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)] 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 

Liczba wyników badań 

1 2 
od 3 
do 4 

od 5 
do 8 

od 9 
do 19

20 

Mieszanki gruboziarniste 4,0 3,6 3,2 2,9 2,4 2,0 
Mieszanki drobnoziarniste 3,0 2,7 2,4 2,1 1,8 1,5 

 

 

 

Tablica 24. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 
wyników badań zawartości kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)] 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 
Liczba wyników badań 

1 2 
od 3 
do 4 

od 5 
do 8 

od 9 
do 19

20 

Mieszanki AC gruboziarniste 5,0 4,4 3,9 3,4 2,7 2,0 
Mieszanki AC drobnoziarniste 4,0 3,6 3,3 2,9 2,5 2,0 

 

 

Tablica 25. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 
wyników badań zawartości kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, 
[%(m/m)] 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 

Liczba wyników badań 

1 2 
od 3 
do 4 

od 5 
do 8 

od 9 
do 19

20 

AC S 8,0 6,1 5,0 4,1 3,3 3,0 
 

Tablica 26. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 
wyników badań zawartości kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [%(m/m)] 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 

Liczba wyników badań 

1 2 
od 3 
do 4 

od 5 
do 8 

od 9 
do 19

20 

 AC S 8,0 6,1 5,0 4,1 3,3 3,0 
 
Tablica 27. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 

wyników badań zawartości ziaren grubych, [%(m/m)] 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 

Liczba wyników badań 

1 2 
od 3 
do 4 

od 5 
do 8 

od 9 
do 19

20 

Mieszanki drobnoziarniste 
-8,0 
+5,0 

-6,7 
+4,7 

-5,8 
+4,5 

-5,1 
+4,3 

-4,4 
+4,1

4,0 

Mieszanki gruboziarniste 
-9,0 
+5,0 

-7,6 
+5,0 

-6,8 
+5,0 

-6,1 
+5,0 

-5,5 
+5,0

5,0 

Dopuszczalne odchyłki zawartości lepiszcza 

Zawartość rozpuszczalnego lepiszcza z każdej próbki pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjątkowo z próbki pobranej z nawierzchni nie może odbiegać od wartości 
projektowanej, z uwzględnieniem podanych dopuszczalnych odchyłek w zależności od liczby wyników 
badań z danego odcinka budowy (tablica 28). 
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Tablica 28. Dopuszczalne odchyłki dotyczące pojedynczego wyniku badania i średniej arytmetycznej 
wyników badań zawartości lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)] 

 

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej 
Liczba wyników badań 

1 2 od 3 do 4 od 5 do 8
 a)

 od 9 do 19
 a)
 20 

Mieszanki gruboziarniste 0,6 0,55 0,50 0,40 0,35 0,30 

Mieszanki drobnoziarniste 0,5 0,45 0,40 0,40 0,35 0,30 
a)
 dodatkowo dopuszcza się maksymalnie jeden wynik, spośród wyników badań wziętych do obliczenia średniej arytmetycznej, 

którego odchyłka jest większa od dopuszczalnej odchyłki dotyczącej średniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej 
odchyłki jak do pojedynczego wyniku badania 

 
 

Potrącenia i postepowanie z wadami 

Zgodnie z WT-2 2010 korzystając z przysługujących mu praw, Zleceniodawca może w razie 
niedotrzymania wartości dopuszczalnych: 

- grubości warstwy, 
- składu mieszanki mineralnej, 
- zawartości lepiszcza, 
- wskaźnika zagęszczenia, 
- równości 

 
dokonać potrąceń według punktu 9 Wymagań Technicznych WT-2 2010 Nawierzchnie 

asfaltowe na drogach publicznych” o ile Wykonawca wyrazi na to pisemną zgodę. Jeżeli Wykonawca 
nie wyrazi na to zgody, to jest zobowiązany usunąć wady”. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

7.2 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 m
2
 (metr kwadratowy) warstwy ścieralnej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Specyfikacji DM-00.00.00. "Wymagania 
Ogólne".  
 

8.2 Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółowa Specyfikacją 
Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera zgodnymi z Warunkami Kontraktu. Roboty uznaje się 
za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

 

8.3 Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i 
jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później 
jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym 
fakcie Inżyniera. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów zawierających 
komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary. 
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8.4 Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego 
robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inżynier. 

8.5 Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku 
Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z niniejszą SST, a także spełnienie wymagań 
określonych w dokumentacji projektowej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne". 

 

9.2 Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m
2
 (metr kwadratowy) warstwy ścieralnej obejmuje: 

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

 oznakowanie robót, 

 zakup i dostarczenie materiałów, 

 opracowanie recepty laboratoryjnej, 

 wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 

rozłożenie i zagęszczenie 

 obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 

 przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.  

 Wszelkie inne czynności niewymienione a konieczne do wykonania niniejszych prac. 

 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 1: Zawartość lepiszcza rozpuszczalnego 

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 2: Oznaczanie składu ziarnowego 

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 11: Określanie powiązania pomiędzy kruszywem i asfaltem 

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 12: Określanie wrażliwości próbek asfaltowych na wodę 

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na gorąco. 
Część 13: Pomiar temperatury 

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na gorąco. 
Część 14: Zawartość wody 

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 2: Oznaczenie składu ziarnowego 

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 22: Okleinowanie 

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 23: Określanie pośredniej wytrzymałości na rozciąganie próbek 
asfaltowych 

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 27: Pobieranie próbek 

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 28: Przygotowanie próbek do oznaczania zawartości lepiszcza, zawartości 
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wody i uziarnienia 
PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych 

stosowanych na gorąco. Część 29: Oznaczenie wymiarów próbki z mieszanki mineralno-
asfaltowej 

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 30: Przygotowanie próbek zagęszczonych przez ubijanie 

PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 33: Przygotowanie próbek zagęszczanych urządzeniem wałującym 
 

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 35: Mieszanie laboratoryjne 

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 36: Oznaczanie grubości nawierzchni asfaltowych 

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 5: Oznaczanie gęstości 

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 6: Oznaczanie gęstości objętościowej próbek mieszanki mineralno-
asfaltowej 

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-asfaltowych na 
gorąco. Część 8: Oznaczanie zawartości wolnej przestrzeni 

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 1:Beton asfaltowy 
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 20: Badanie typu  
PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 21: Zakładowa Kontrola Produkcji  
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Metody oznaczania 

odporności na rozdrabianie  
PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie gęstości 

nasypowej i jamistości  
PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 4: Oznaczanie pustych 

przestrzeni suchego, zagęszczonego wypełniacza  
PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 5: Oznaczanie 

zawartości wody przez suszenie w suszarce z wentylacją  
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 6: Oznaczanie gęstości 

ziarn i nasiąkliwości  
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 7: Oznaczanie gęstości 

wypełniacza. Metoda piknometryczna  
PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 8: Oznaczanie 

polerowalności kamienia  
PN-EN 1367-1 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 

atmosferycznych. Część 1: Oznaczanie mrozoodporności  
PN-EN 1367-3 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 

atmosferycznych. Część 3: Badanie bazaltowej zgorzeli słonecznej metodą gotowania  
PN-EN 1367-5 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 

atmosferycznych. Część 5: Oznaczanie odporności na szok termiczny  
PN-EN 1367-6 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 

atmosferycznych. Część 6: Mrozoodporność w obecności soli 
PN-EN 932-1 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody pobierania próbek  
PN-EN 932-2 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody pomniejszania próbek 

laboratoryjnych  
PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego 

opisu petrograficznego  
PN-EN 932-5 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Część 5: Wyposażenie podstawowe i 

wzorcowanie  
PN-EN 932-6 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Część 6: Definicje powtarzalności i 

odtwarzalności  
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu ziarnowego. Metoda 

przesiewania  
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 10: Ocena zawartości drobnych 

cząstek. Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)  
PN-EN 933-2 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu ziarnowego. 

Nominalne wymiary otworów sit badawczych 
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie kształtu ziarn za pomocą 

wskaźnika płaskości  
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PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4: Oznaczanie kształtu ziarn. 
Wskaźnik kształtu  

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartości ziarn 
o powierzchniach powstałych w wyniku przekruszenia lub łamania kruszyw grubych 

  
PN-EN 933-6 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 6: Ocena właściwości powierzchni. 

Wskaźnik przepływu kruszyw  
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Ocena zawartości drobnych cząstek. 

Badanie błękitem metylenowym  
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych 
PN-EN 13043 Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach, 

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu. 
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mięknienia. Metoda „Pierścień i 

Kula” 

PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igłą. 

BN-8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 

 

10.2 Inne dokumenty 

 Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Nr 43 Warszawa z dnia 14 maja 1999r. 

 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach 
krajowych. WT-1 2010 Wymagania techniczne. 

 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe. 
Wymagania techniczne.  

 Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie 
asfaltowe 2010. Warszawa 2010 

 


